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@32 mm, v=20 m/min, $=0,27 mm/U
Bohrleistung GG 20 @40 mm, v=20 m/min, $=0,27 mm/U
Bohrvermégen St 60 @45 mm, v=20 m/min, $=0,15 mm/U
Gewindeschneidleistung St 60 M24
Gewindeschneidleistung GG 20 M30

Bohrleistung St 60

Beachte Anhang !

C 004 429

Hauptantrieb

Drehzahlbereich Hauptspindel

in zwei Stufen

2,2 kW -1 500 U/min

55— 5000 U/min

Vorschubantrieb

automatisch, stufenlos

Vorschubgeschwindigkeit min — max 1 -3 000 mm/min
Eilgang 3 m/min
Werkzeugaufnahme MK 4
Spindelkopf — & 46 mm
Pinolenhub 180 mm
Ausladung 321 mm

Siulen — & 147 mm

Tisch—Aufspannfliche

T-Nuten—Anzahl x Breite x Abstand

Tischhub
Abstand Spindel-Tisch max

Abstand Spindel-bearbeitete Grundplatte

415 mm x 508 mm
5x 14 x 100

600 mm

600 mm

995 mm

Grundplatte Abmessungen
Bearbeitete Spannplatte

T-Nuten—-Anzahl x Breite x Abstand

765 mm x 475 mm
400 mm x 355 mm
2x14x250

} Sonderausstattung

Hohe der Maschine (Standard)

Gewicht der Maschine

2010 mm
520 kg

Arbeitsplatzbezogener Geriuschemissions—

wert (Leerlauf)

<80dB
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